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TECHNICAL DATA SHEETS
PHTHANON PLASTISOLLER

FP PHTHANON SERISi
FTALAT iCERMEYEN PLASTISOL

: FP 1500 CLEAR

FP 1505 WHITE

FP 1507 CUREWHITE
FP 1510 SUPERWHITE
FP 1515 TRANSWHITE
FP 1520 UNIWHITE
FA 1800 HIDENSITY
FA 1802 BRILLGEL

FA 1805 PUFF

FA 1810 BONDOGLIT
FA 1812 BONDOFLOCK
FA 1815 REDUCER

FA 1820 SILVERMET
FA 1821 BRILLSILVER
FA 1831 BRILLGOLD
FA 1852 MATT

FA 1872 PHOSPHOR

¢ Ftalaticermezler,

Transfer ve islak Gstiine 1slak yapilan baskilar icin uygundur,

Kisa ara kurutma siiresi,

%100 Pamuklu, Pamuk / Polyester izerine baskiya uygundur,
Yumusak ve cok iyi 6rtici 6zelliklere sahip, acik ve koyu zeminli kumaslar icin

parlak renkler verir.

: Phthanon boyalar kullanima hazir haldedir. %3-5 oraninda FA 1815 inceltici

kullanilarak boyalar seyreltilebilir. %5-20 oraninda FA 1805 PUFF kabartma
kullanilarak kabartma efekti elde edilir. Fikseden cikan kumaslardaki baskili
kisimlarin _{ist (ste gelmemesine dikkat edilmelidir! Sayet bu kisimlarin birbiri

ile temasinda, ylizey renklerde yayma veya gegis yapabilir. Bu nedenle dizim
esnasinda, baskilarin birbiri Gzerine gelmeyecek sekilde dizilmesi tavsiye edilir.
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' inkUin TECHNICAL DATA-IS-HBETSS

PHTHANON PLASTISOLLER
ViSKOZITE . (Brookfield 25°C Sp: 7, Rpm:0,5) 1.000.000 Cp ve Uzeri

SABLON : Diz sablonlar kullanilir; astar boya ile basilmis kumas izerine baski
yapilacaksa tavsiye edilen mesh 61/T-101/T Threads / cm’ dir. Fakat
astar boya kullanilmayan baskilarda 34/T-43 / T Threads / cm tavsiye

edilir.
FiKSE iSLEMI : Fikse derecesi ve siiresi ; 160°C-170°C'de, 1,5 - 3 dakikadir.
TEMIZLEME : Sablonlarve diger arac gerecler sentetik tiner ile kolaylikla

temizlenebilir.

TRANSFER : Transfer yapmak icin 6nce Phthanon boyalari silikonla veya TM 5010
Anjomeri Transfer Kagidi Gzerine basilir. Sonra kurutulur. Baskinin
tamamini kaplayacak sekilde FP 1515 TRANSWHITE transfer beyazi
ile tamamen basilir. TM Transfer Tozu uygulandiktan sonra 100°C-
120°C de 45-60 saniye fikse edilir. Boylece tranfer hazirlanmis olur.
Transfer islemi ile 150°C-160°C'de 10-12 saniyede 4 bar basingla
preslenir. Kagidin kumastan soguk ayrilmasi tavsiye edilir.

YIKAMA : Polimerizasyon icin yeterli sartlar saglanirsa, yikama hasligi 60°C'dir.
Fakat minimum polimerizasyon sartlari uygulanirsa, yikama hasligi 40°C
olur. Kuru temizlemeye uygun degildir.

PAKETLEME ¢ 1ve5kg.'lik plastik ambalajlar.

DEPOLAMA : Uriin, +5°C ve +25°C arasi sicaklikta, direkt giines isigindan uzak ve
havalandirilmali bir mekanda, kapadi iyi bir sekilde kapatilmis olarak
depolanmalidir. Son kullanma tarihi, Gretim tarihinden itibaren 12 aydir.

Not: Yukarida verilen bilgiler 6n testler sonucunda kendi AR-GE laboratuarimizda elde edilmis bilgilerdir. Bilgi
maksatli olup garanti olarak kabul edilemez. Baski sonuclari, isletme sartlarindaki kosullara bagli olarak degiskenlik
gosterebilir. LitFfen 6n deneme testlerinizi yaptiktan sonra Gretime geciniz. Kullanmadan 6nce karistiriniz ve oda
sicakliginda muhafaza ediniz.
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